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CATALOGO DE PRODUTOS

SOLUCOES INDUSTRIAIS DE ALTA PERFORMANCE
ADESIVOS, VEDACOES E REVESTIMENTOS

ESPECIAIS PARA PROTECAO ANTICORROSIVA

E RECONSTITUICAO GEOMETRICA.




Quem é a ITA BOND-X

Fundada em 2019, a ITA BOND-X nasceu da unido entre o rigor da
engenharia italiana e a capacidade da industria brasileira de desenvolver
solugdes de alta performance. Atuando com os principios da Industria 4.0,
projetamos e fabricamos tecnologias para fixagéo, vedacgéao, reparo e protecéo
de superficies, atendendo aplica¢cdes onde confiabilidade, seguranca e
desempenho sdo essenciais.

Nossa tecnologia esta presente em setores estratégicos como industria de

base, petroleo e gas, logistica, transporte sobre trilhos, defesa e manutencéo
industrial, contribuindo para a disponibilidade e a seguranca de ativos criticos.

Nossos diferenciais

@ Tecnologia de Engenharia
[© Solucdes desenvolvidas para aplicacdes industriais de alta exigéncia.

Performance Comprovada
Produtos desenvolvidos para aumentar a confiabilidade e a produtividade dos processos
" industriais.

Suporte Especializado

Producao Nacional
Tecnologia fabricada no Brasil com padrao internacional.
@ Equipe técnica preparada para indicar a solu¢éo ideal para cada aplicagéo.



LINHA TRAVAMAIS

Solugdes avangadas em travamento de roscas para garantir segurancga, desem-
penho e confiabilidade nas montagens industriais.

Desenvolvida com tecnologia anaerdbica, a linha TRAVAMAIS evita o afrouxa-

mento de componentes, aumenta a vida util dos conjuntos e oferece a solugéo
ideal para cada necessidade de fixagéo.

TRAVAMAIS 21
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Trava roscas — Baixo torque
Indicado para travamento de parafusos pequenos, evitando
afrouxamento por vibragdo e mantendo ajustes seguros.

Aplicacao: Parafusos de pequenos diametros.
Dados técnicos:

Cor: Azul | Viscosidade: 1.500 cPs
Torque: 18 N.m | Temperatura: -60 °C a 150 °C
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] Trava roscas — Baixo torque

Ideal para fixacdo de pequenos componentes com necessida-
de de desmontagem posterior.

Aplicacdo: Parafusos e porcas de pequenos didmetros.
Dados técnicos:

Cor: Violeta | Viscosidade: 2.000 cPs
Torque: 12 N.m | Temperatura: -60 °C a 150 °C
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Trava roscas — Médio torque

Produto de uso geral para fixagdo de roscas, oferecendo
resisténcia a vibragdo e desmontagem com ferramentas.
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Aplicacdo: Parafusos e porcas em geral.

Dados técnicos:
Cor: Azul | Viscosidade: 900 cPs
Torque: 28 N.m | Temperatura: -60°C a 150°C




TRAVAMAIS 43
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Trava roscas — Médio torque

Maior viscosidade para fixagdo de roscas com melhor preen-
chimento de folgas, garantindo segurancga contra vibracoes.

Aplicacao: Parafusos e componentes industriais de uso geral.
Dados técnicos:

Cor: Azul | Viscosidade: 2.750 cPs
Torque: 20 N.m | Temperatura: -60°C a 150°C

Trava roscas — Médio torque
Pasta tixotrépica que ndo escorre, indicada para roscas em
superficies dificeis, como metais inertes ou contaminados.

Aplicacéo: Parafusos e conexdes roscadas em metais inertes
ou contaminados.

Dados técnicos:
Cor: Pasta amarelada | Viscosidade: 30.000 cPs
Torque: >15 N.m | Temperatura: -60 °C a 150 °C
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Trava roscas — Alto torque
Indicado para fixagdes de alta resisténcia, proporcionando
maxima seguranga em montagens industriais.

Aplicacao: Prisioneiros, porcas e parafusos de até 1".
Dados técnicos:

Cor: Vermelho | Viscosidade: 5.000 cPs
Torque: 30 N.m | Temperatura: -60 °C a 150 °C
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Trava roscas — Alto torque
Produto de alta performance para travamento de compo-
nentes roscados sujeitos a vibragéo e esforcos elevados.

Aplicacdo: Prisioneiros de bloco e transmissao de até 1".
Dados técnicos:

Cor: Vermelho | Viscosidade: 600 cPs
Torque: 43 N.m | Temperatura: -60 °C a 150 °C
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Trava roscas — Alta temperatura )
Adesivo anaerobico indicado para fixagdes expostas a altas
temperaturas, com alta resisténcia térmica.

Aplicacao: Parafusos e porcas submetidos a altas tempera-
turas.

Dados técnicos:
Cor: Alaranjado | Viscosidade: 9.500 cPs
Torque: 21 N.m | Temperatura: -60 °C a 230 °C
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Trava roscas — Grandes didmetros b

Desenvolvido para fixagdes que exigem alta resisténcia
em pecas de maior porte.

Aplicacao: Prisioneiros, porcas e parafusos de grandes
didmetros.

Dados técnicos:
Cor: Vermelho | Viscosidade: 7.000 cPs
Torque: 43 N.m | Temperatura: -60 °C a 150 °C

P

Trava roscas — Alta capilaridade
Baixissima viscosidade: penetra nas roscas de conjuntos
ja montados, sem precisar desmontar.

Aplicacado: Travamento de parafusos p6s-montagem.
Dados técnicos:

Cor: Verde | Viscosidade: 15 cPs
Torque: 40 N.m | Temperatura: -60 °C a 150 °C
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Travamento de parafusos com pequenos
didmetros (baixo torque).

Travamento de parafusos e porcas com
pequenos didmetros (baixo forque).

Travamento de parafusos (MEDIA
VISCOSIDADE E MEDIO TORQUE).

Travamento de parafusos (TIXOTRGPICO
E MEDIO TORQUE).

Travamento de parafusos e conexdes roscadas
em metais inerfes ou contaminados
(tixotrépico e médio forque).

Travamento de prisioneiros, porcas,
parafusos até 1" (alfo torque).

Travamento de prisioneiros bloco
e fransmissdo até 1" (alto torque).

Travamento de parafusos e porcas
em alta femperatura (alto forque).

Travamento de prisioneiros, porcas,
parafusos grandes didmetros.

Travamento de parafuso pés montagem
alta capilaridade (forque baixo).

@

PASTA
AMARELA

1500 0.13 18 <20 min. ATIVADORT -602a150°C
2000 013 12 <20 min. 24h ATIVADORT -602a150°C
900 0.15 28 <20 min. 24h  ATIVADORT  -602a150°C
2150 013 20 <20 min. 24h ATIVADORT -60a150°C
30000 0,20 >19 <50 min. 24n ATIVADORT -602150°C
5000 045 30 <20 min. 24h ATIVADORT -60a150°C
600 020 a3 <20 min. 24h ATIVADORT -60a150°C
9500 025 21 <30 min. 24h ATIVADORT -60a230°C
1000 045 a3 <20 min. 24h ATIVADORT -60a150°C
15 0,05 40 <20 min. 24h ATIVADORT -602150°C



LINHA FIXAMAIS

Fixacdo de pecas cilindricas com alta resisténcia e confiabilidade.

Desenvolvida para a fixagao de buchas, rolamentos, polias, chavetas e outras
pecas cilindricas, a linha FIXAMAIS proporciona montagens seguras, elimina
folgas e aumenta a vida util dos conjuntos mecanicos.

FIXAMAIS 18
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Vedador de Flanges

Vedante anaerdbico para flanges de transmisséo, propor-
cionando vedacao e resisténcia a pressao.

Aplicacao: Bombas d'agua, caixas de engrenagem e
motores diesel.

Dados técnicos:
Cor: Roxo | Viscosidade: 750.000 cPs
Resisténcia: >5 N/m | Temp.: -60°C a 150°C

&
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Fixador de Pecas Cilindricas

Fixador anaeroébico para buchas, rolamentos, chavetas
e polias, com alta resisténcia e torque.

Aplicacao: Buchas, rolamentos, chavetas e polias.
Dados técnicos:

Cor: Verde | Viscosidade: 2.500 cPs
Torque: 40 N.m | Temp.: -60°C a 150°C
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Fixador de Pecas Cilindricas

Fixador anaerébico para montagens sujeitas a altas
temperaturas e médio torque.

Aplicacao: Buchas, rolamentos, chavetas e polias.
Dados técnicos:

Cor: Verde | Viscosidade: 8.500 cPs
Torque: 29 N.m | Temp.: -60°C a 230°C




FIXAMAIS 60
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Fixador de Pecas Cilindricas

Indicado para recuperacao e fixacdo de componentes
desgastados.

Aplicacao: Eixos estriados, rolamentos e polias.
Dados técnicos:

Cor: Cinza | Viscosidade: 250.000 cPs
Torque: 29 N.m | Temp.: -150°C a 230°C
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Fixador de Pecas Cilindricas

Alta resisténcia para substituicdo de montagens por
interferéncia.

Aplicacao: buchas, rolamentos e chavetas.
Dados técnicos:

Cor: Verde | Viscosidade: 150 cPs
Torque: 43 N.m | Temp.: -60°C a 150°C
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Vedador de Roscas

Vedante anaerdbico com PTFE para conexdes roscadas de
baixa pressao.

Aplicacao: Encanamentos, cotovelos e conexdes de até 3".
Dados técnicos:

Cor: Branco | Viscosidade: 550.000 cPs
Torque: 4 N.m | Temp.: -60°C a 150°C

Vedador de Roscas

Vedante anaerdbico para conexdes roscadas submetidas
a alta temperatura.

Aplicacao: Tubos, plugs, manémetros e conexdes.
Dados técnicos:

Cor: Ambar | Viscosidade: 20.000 cPs
Torque: >5 N.m | Temp.: -60°C a 150°C




FIXAMAIS 73

Vedador de Flanges

Vedante anaerdbico para conexdes e flanges
metalicas, com cura rapida e boa resisténcia.

Aplicacao: Conexdes e flanges metalicas.
Dados técnicos:

Cor: Verde | Viscosidade: 21.000 cPs
Resisténcia: >5 N.m | Temp.: -60°C a 150°C

Vedador de Flanges

Vedante anaerdbico para flanges metalicas,
com alta resisténcia e cura rapida.

Aplicacao: Flanges e corpos de bombas.
Dados técnicos:

Cor: Laranja | Viscosidade: 27.500 cPs
Resisténcia: >10 N.m | Temp.: -60°C a 150°C

/
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Vedaciio de flanges de transmissiio, bombas
d'dgua, caixas de engrenagem e
motores a diesel.

Fixacdo de buchas, rolamentos, chavetas,
polias (alto torque).

Fixacdo de buchas, rolamentos, chavetas,
polias (alta temperatura, médio torque).

Fixacdo de eixos estriados, rolamentos
e polias desgastados (médio torque).

Substitui montagem por inferferéncia em
buchas, rolamentos, chavetas (alto torque).

Vedagdo de roscas, contém PTFE: encanamen-

tos, cotovelos, conexdes até 3" (baixo torque).

Vedagdo de pecas rosqueadas, tubos, plugues,
mandmetros (médio forque, alta temperatura).

Impede o vazamenti e a corrosiio de conexdes

¢ flanges metdlicas, viscosidade média fixofrépica.

Vedaciio de flanges metdlicas, corpos de
bomba, cura rapida (baixo torque).

@ vere
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025 >5 <300min.  24h ATIVADORT -60a150°C
030 40 <20 min. 24h ATIVADORT -60a150°C
040 29 <20 min. 24h ATIVADORT -602230°C
050 29 <20 min. 24h ATIVADORT -60 2150°C

0,07 43 <20 min. 24h ATIVADORT -602150°C
0,50 4 <300 min.  24h ATIVADORT -602150°C
0,25 >3 <60 min. 24h ATIVADORT -602150°C
0,10 >3 <200min.  24h ATIVADORT -602150°C
0,20 >10 <50 min. 24h ATIVADORT -602150°C



LINHA VEDANTES E SELANTES

Solucgdes de vedacgao e selagem desenvolvidas para garantir maxima resisténcia,
flexibilidade e durabilidade em aplicagdes industriais, automotivas e da construcéo
civil. A linha oferece excelente desempenho em vedacgdes sujeitas a umidade,
vibracdo e altas temperaturas.

FLEX ACETICO

/

3@\ Selante de Silicone Acético )

Selante de silicone 100% para vedagéo e acabamento,
com resisténcia a temperaturas de até 150°C.

-
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Q ? Aplicacao: Aluminio, aco, inox, vidros, ceramicas e
o azulejos.
O
e
_ %' Dados técnicos:
1100 | Cor: Incolor | Embalagem: 280 g
| Temperatura: -30°C a 150°C )
Q _ﬁK Selante de Silicone Neutro )
. Selante de cura neutra para aplicagdes que exigem
! "1; alta resisténcia térmica, com picos de até 330°C.
ol
Q Aplicacao: Fornos, juntas flangeadas, vidros, aluminio
2 € ago inox.
im
-
5' Dados técnicos:
i O | Embalagem: 280 g
| Temperatura: até 260°C | Picos: 330°C )
S = Selante de Silicone - Alta Temperatura )
l Selante de silicone 100% puro para vedagdes submetidas
— a altas temperaturas, com resisténcia continua de até
: 9 205°C.
o | Aplicacao: Flanges, motores, fornos, caldeiras, chaminés
2 =~ e escapamentos.
)
L Dados técnicos:
= Embalagem: 300 g
N\ — Temperatura: -62°C a 205°C | Intermitente: 260°C )




GREY 945
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Selante de Silicone — Alta Temperatura )

Selante de silicone de cura neutra para vedacdes em altas
temperaturas, com resisténcia a 6leos.

Aplicacao: Flanges, motores, fornos, caldeiras, chaminés e
escapamentos.

Dados técnicos:
Cor: Cinza | Embalagem: 300 g
Temperatura: -62 a 205°C | Pico: 260 °C

N N Selante de Silicone — Alta Temperatura )

Selante de silicone de cura neutra para aplicagdes de
alta temperatura, com resisténcia continua de até
260°C e picos de até 330°C.

Aplicagéo: Flanges, montagens metalicas, fornos,
caldeiras e sistemas de aquecimento.

Q6O =

Dados técnicos:
Cor: Vermelho | Embalagem: 300 g
\\ Temperatura: -45°C a 260°C | Pico: 330°C )

Silicones Black/Grey/Red

Uso: Forma Junta: uma junta feita com o silicone BLACK-944 / GREY-945 / RED-946 nao deve ser maior do que 12,77 mm nem menor que 3,20 mm.
Espessura recomendada de 5 a 6mm. Limpar e remover graxas, dleos, sujeiras, agua, gelo e residuos de juntas velhas ou sabao antes de efetuar a
aplicacao do Silicone Neutro, nas partes a serem coladas.

Propriedades tipicas

Aparéncia: Pastoso cores vermelha/preto/cinza antes da cura. Similar a borracha apos a cura
Tack-Free Time a 23°C, 50% Umidade Rel.do ar: Inferior 1 hora

Formacao de pele: 8 a .20 minutos dependendo da umidade e temperatura.

Tempo de cura a 23°C, e 50% Umidade Rel. do ar: 2 a 3 mm/dia

Range temperatura ambiente para aplicagao: -35a45°C

Dureza Hardness, Shore A — ASTM D 2240: 30 ap6s cura

Alongamento: 350%

Resisténcia a intempéries, radiagao UV: Excelente

Range temperatura / Service Temp: -45° a 330°C Temperatura de servico RED-946.

Range temperatura / Service Temp: -62° a 260°C Temperatura de servico BLACK-944 E GREY-945.
Range temperatura / Intermitente Service: (RED-946 >330 °C) (BLACK-944 E GREY-945 260°C) Temp. de Pico.

Resisténcia a Tragao: 350psi



LINHA BONDTUDO

Adesivos instantaneos para colagens rapidas e de alta resisténcia.
Desenvolvida para unir diferentes substratos em poucos segundos, a linha BON-

DTUDO oferece solucdes para aplicacbes em metais, plasticos, borrachas, ma-
deiras e materiais porosos.

BONDTUDO 01

(
Adesivo Instantaneo — Uso Geral
Adesivo de viscosidade média para colagens rapidas
em diversos substratos, incluindo materiais porosos.

3 3 Aplicacao: Metais, borrachas, plasticos, madeira,

papel e couro.
Dados técnicos:
Cor: Incolor | Viscosidade: 110 cPs

\ Cura para manuseio: <10 s | Temp.: -30°C a 80°C

BONDTUDO 06
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Adesivo Instantaneo — Materiais Porosos

Adesivo de baixa viscosidade para colagem rapida de
\ materiais porosos, rigidos e flexiveis.

Aplicacao: Madeira, papel, couro, plasticos e borra-
chas.

Dados técnicos:
Cor: Incolor | Viscosidade: 40 cPs
Cura para manuseio: <10 s | Temp.: -30°C a 80°C
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Adesivo Instantaneo — Alta Viscosidade

Adesivo de alta viscosidade indicado para superficies
irregulares e aplicagdes com folgas.

Aplicagéo: Metais, plasticos, borrachas e superficies
irregulares.

Dados técnicos:
Cor: Incolor | Viscosidade: 1.650 cPs
Cura para manuseio: <20 s | Temp.: -30°C a 80°C




BONDTUDO 15-C
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Adesivo Instantaneo — Alta Viscosidade )

Alta viscosidade para colagem de superficies com
folgas e componentes eletronicos.

Aplicacao: Superficies com folgas e componentes
eletrénicos.

Dados técnicos:
Cor: Incolor | Viscosidade: 5.500 cPs
Cura para manuseio: <20 s | Temp.: -30°C a 80°C )

BONDTUDO 81

[

il

Adesivo Instantaneo — Alta Resisténcia )

Adesivo preto desenvolvido para superficies flexiveis,
com maior resisténcia ao impacto e a temperatura.

Aplicacao: Borrachas, superficies flexiveis e aplicacdes
que exigem acabamento preto.

Dados técnicos:
Cor: Preto | Viscosidade: 2.750 cPs
Cura para manuseio: <30 s | Temp.: -30°C a 110°C )

BONDTUDO 84

N
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Adesivo Instantaneo — Uso Geral
Adesivo de média viscosidade para diversos substratos,
especialmente superficies flexiveis com folgas.

’ Aplicacéo: Metais, vidros, plasticos e outros substratos.
Dados técnicos:
Cor: Incolor | Viscosidade: 300 cPs
Cura para manuseio: <10 s | Temp.: -30°C a 80°C
\ Yy
[
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Adesivo Instantaneo — Uso Geral

Adesivo de baixa viscosidade para diversos substratos,
especialmente superficies flexiveis com folgas.

Aplicacéo: Metais, vidros, plasticos e outros substratos.
Dados técnicos:

Cor: Incolor | Viscosidade: 3 cPs
Cura para manuseio: <10 s | Temp.: -30°C a 80°C




BONDTUDO 95

Q Adesivo Instantaneo — Borrachas e Plasticos )

Adesivo de baixa viscosidade para unido rapida
entre borrachas e plasticos.

3 Aplicacao: Borracha natural e sintética, plasticos e
materiais porosos.

Dados técnicos:

Cor: Incolor | Viscosidade: 40 cPs
| Cura para manuseio: <10 s | Temp.: -30°C a 80°C )

BONDTUDO 96
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Adesivo Instantaneo — Metal e Borracha )

Adesivo de média viscosidade desenvolvido para
| unido rapida entre diferentes materiais.

Aplicacao: Metal, borracha, plastico e materiais
pOrosos.

Dados técnicos:
Cor: Incolor | Viscosidade: 110 cPs
Cura para manuseio: <10 s | Temp.: -30°C a 80°C

e
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BONDTUDO Uso geral, metais, borrachas, pldsticos, e 030 ATIVADOR -30280°C

materigis porosos e superficies dcidas. ’ CB10h

Rapida adesdo de madeiras, papel, - ATIVADOR  _ o
R 06 couros, plésticos e borrachas. SEhe 40 040 10 24h CB10h 30280°
BONDTUDO 15 Adesiio de superficies irregulares ou o 1650 050 <20 24h ATIVADOR .30280°C
com folgas. CB10h
BONDTUDO 15-¢ Adesdo de superﬁcies. com folgas e — 5500 007 <20 24h ATIVADOR -30280°C
componentes eletrdnicos. CB10h
Alta resisténcia a impacto e temperatura, < ATIVADOR  _ o
BONDTUDO 81 Tt Rt PRETO 27150 0,50 30 24h ¢B 10h 30a110°C
Uso geral, metais, vidros, plsticos, = ATIVADOR  _ o
BONDTUDO 84 Rl fotve INCOLOR 300 025 10 24h ¢B 100 30a80°C
. s S ATIVADOR o
BONDTUDO 93  Adesiio por capilaridade, baixissima viscosidade. INCOLOR 3 025 <10 24h ¢B10h -30280°C
BONDTUDO 95 Ad’esflo de horru.dms natural e sintéfica, —— 10 010 <10 24h ATIVADOR -30a80°C
pldsticos e metais. CB10h
BONDTUDO 96 Ad’esfm metal x borracha, pldsticos x — 110 020 <10 24h ATIVADOR -30280°C
plésticos e metal x metal. CB10h



LINHA AEROSSOIS

Solugdes praticas para limpeza, lubrificacéo, ativagdo e manutencéao.
Produtos desenvolvidos para facilitar a manutencé&o de equipamentos e compo-
nentes, oferecendo praticidade e eficiéncia em diferentes aplicagdes industriais e

automotivas.

LIMPA CONTATO

Limpador de Contatos Elétricos

Limpador em aerossol que remove graxa, 6leo, sujeira e
outros contaminantes, auxiliando na recuperagao da
condutividade elétrica.

Aplicacao: Conectores, painéis elétricos, relés, circuitos,
bobinas e contatos eletronicos.

Dados técnicos - Embalagem: 220 ml

\
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Lubrificante e Desengripante
Lubrificante de alta penetracao que adere as superficies,
lubrifica, desengripa e repele a umidade.

Aplicacao: Correntes, cadeados, dobradigas, parafusos e
porcas.

Dados técnicos - Embalagem: 300 ml

&

Ativador para Adesivos Anaeroébicos

Acelera a cura dos adesivos anaerdbicos, reduzindo o
tempo necessario para 0 manuseio das pecas apos a
montagem.

Aplicacao: Montagens com adesivos anaerdbicos que
necessitam de cura acelerada.

Dados técnicos - Embalagem: 200 ml

Descarbonizante

Descarbonizante para remogéao de residuos e depositos
de carbono, facilitando a limpeza e a manutencgéo de
componentes.

Aplicagédo: Motores, componentes metalicos e superficies
com acumulo de carbono.

Dados técnicos - Embalagem: 300 ml

\




LINHA POLIURETANO

A linha de adesivos e selantes A.D.BOND-X oferece tecnologia de ponta para
aplicacdes de alta responsabilidade nos setores automotivo, nautico, de transpor-
te publico e industrial. Desenvolvidos para garantir maxima aderéncia, elasticida-
de e resisténcia a intempéries, os produtos proporcionam fixagdes e vedacgdes
definitivas sem agredir as superficies aplicadas.

Adesivo Selante Elastico Hibrido

Adesivo a base de silano modificado de alta viscosidade, tixotré-
pico e isento de solventes, isocianatos, silicones e PVC. Oferece
excelente resisténcia aos raios UV e ao escorrimento, proporcio-
nando adesao elastica de alta performance e aceitando pintura.

Aplicacao: Colagens e vedacdes internas e externas em diversos
substratos, tais como metais, vidro, madeira, tecidos, fibras e
plasticos (PVC, ABS, Policarbonato, Poliéster).

Dados técnicos:
Embalagem: Bisnaga de 400g ou Saché de 600ml
Cor: Preta

PU FIXA PARA BRISA

(
Adesivo para Substituicao e Fixagédo de Vidros Automotivos

Adesivo monocomponente de alta resisténcia formulado especial-
mente para rendimento superior sem uso de primer. Nao agride a
pintura, possui altissima resisténcia aos raios UV e alta pega
inicial, permitindo a liberacéo do veiculo em até 2 horas apos a
aplicagao.

N,
)

Aplicacao: Fixagcao e substituicao de vidros automotivos de todos
os tipos de veiculos.

Dados técnicos:
Embalagem: Bisnaga de 400g ou Saché de 600ml
Cor: Preta
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LINHA A.D.BOND-X CLEANERS

A linha de Cleaners oferece solugdes ecoldgicas para desengraxe, remogéo de
tintas e protecao anticorrosiva. Formulados para otimizar processos de manuten-
¢ao com seguranca operacional e eficiéncia.

A.D.BOND-X PLQ L- 400

& Para maquinas Prolac R
Agente de limpeza de alto desempenho para remogéao de verni-
zes nao secos, tintas Offset, tintas de impressao, pistolas de
pintura, rolos e sistemas airless.
= Aplicagao: Aplicagbes automaticas e manuais em processos de
e pintura.
Dados técnicos:
PR Embalagem: 5 e 20 litros
Diferenciais: Biodegradavel, ndo inflamavel, baixo teor de VOC e
baixo residuo
- Y
A.D.BOND-X B.C EVO
S Para maquinas EVO )
Agente de limpeza de pecas autorrenovavel a base de agua, com
microrganismos naturais que realizam a biorremediacao de conta-
minantes como 6leos e graxas.
= ‘ Aplicacao: Limpeza de pecas em maquinas EVO.
Dados técnicos:
Embalagem: 5 e 20 litros
:\w Capacidade de Bio-Remediacao: 2,5 kg de graxas e oleos/dia
Diferenciais: Com protecéo anticorrosiva e compativel com todos
N\ os tipos de materiais by,
A.D.BOND-X B.C HC'IOO
S Para limpeza pesada de equipamentos N
NN Agente de limpeza a base de agua que gera uma espessa
= espuma para remocao de contaminantes incrustados e de dificil
— v remocao, sem necessidade de esfregar.
/ =
| , i Aplicacdo: Equipamentos pesados, 6nibus, caminhdes e maqui-
|={ nas agricolas.
;5 y Dados técnicos:
S —— Embalagem: 5 e 20 litros
Diferenciais: Sem VOC, nao inflamavel, altamente concentrado e
W\ ideal para Alta Pressao )




LINHA COMPOSITOS &
NANOTECNOLOGIA EMBARCADA

Engenharia de superficies e compositos epdxi de alta performance com nanotecnolo-
gia avancada embarcada. Nossas solucdes foram desenvolvidas para a substituicdo
definitiva da solda quente/convencional e de sistemas legados de pintura, proporcio-
nando barreira anticorrosiva e blindagem contra abrasao extrema e severo ataque
quimico.

DIFERENCIAIS TECNOLOGICOS E HOMOLOGACOES

Uni&o Estrutural e Solda a Frio em Chapas Sobrepostas: Permite a fixagao, unido e
reparo estrutural de chapas sobrepostas sem o uso de solda quente (eliminando a
necessidade de permissio de trabalho a quente, o risco de explosdo em areas classi-
ficadas e empenamentos térmicos), além de adesdes complexas e preenchimento de
pittings, furos e rasgos em metais, concreto e madeira.

Aplicacéo via Airless com Equipamento Préprio: Fabricamos nossa propria bomba
dedicada para aplicagao industrial por sistema Airless, garantindo elevada produtivida-
de e controle de espessura de até 300 um por demé&o sem escorrimento.
Homologac¢des Industriais e Navais: Linha certificada e auditada por ISO 9001 SGS,
Marinha do Brasil (DEN / Diretoria de Engenharia Naval), CRCC Petrobras e Metro.
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BLINDAGEM & RECONSTRUCAO
ESTRUTURAL

SOLDA A FRIO & REPARO ESTRUTURAL

ITA BOND-X 3107 - SOLDA A FRIO NANOMETALICA

Embalagem: Disponivel em embalagem de 1 kg.

Referéncia de Equivaléncia e Similaridade: Belzona 1111, Belzona 1121,
Belzona 1131, Henkel e Loctite 3471, 3478 e 7222. -y AL ,I
IETéND-x> _‘_‘_','_f'."ﬁ ¥

Descricao Técnica: Composito estrutural bi-componente formulado com matriz
hibrida nanometalica reforgada e microparticulas nanoceramicas de alta tenacidade.
Foi desenvolvido para reconstrugao dimensional, usinagem mecanica e solda a frio
nanometalica de alta precisédo, garantindo integridade estrutural sem geracao de calor |
ou deformacao térmica. Produto formulado sem solventes, 100% livre de compostos e =
organicos volateis (zero VOC), nao inflamavel, ndo explosivo e de baixissimo odor, \
dispensando totalmente o uso de produtos controlados e solventes perigosos.

B0 C) Al Adosnt *

Aplicagoes: Reconstrugéo de eixos desgastados, hélices, sedes de rolamentos,
carcagas de bombas, blocos de motores, roscas espanadas e ancoragem ou unido de
chapas sobrepostas em embarcagdes, cascos e estruturas navais, eliminando a
necessidade de solda convencional por calor




ITA BOND-X 0803 - PROTEGAO ABRASIVA NANOCERAMICA

Embalagem: Disponivel em embalagem de 1 kg.

Referéncia de Equivaléncia e Similaridade: Belzona 1812,
Henkel e Loctite 7226, 7230 e 9313.

Descricao Técnica: Revestimento compdsito epodxi tixotrépico de
altissima densidade, impregnado com matriz nanoceramica e esferas
nanoceramicas de dureza extrema. Oferece uma barreira
nanoceramica de alta eficiéncia contra abrasao severa, impacto
mecanico e erosao por particulas solidas. Formulacao isenta de
solventes, totalmente livre de VOC, nao inflamavel, nao explosiva e de
baixo odor, dispensando o manuseio de solventes perigosos ou
insumos sujeitos a controle regulatorio rigido.

Aplicagoes: Revestimento interno de dutos, curvas de tubulacdes,
ciclones, chutes de minério, carcacas de bombas de polpa, exaustores
e roscas transportadoras sujeitas a desgaste mecanico agressivo.
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BLINDAGEM NANOCERAMICA &
PROTECAO EXTREMA

ITA BOND-X 1102 - BLINDAGEM NANOCERAMICA

Embalagens: Disponivel em embalagens de 1 kg, 5 kg e 15 kg.

Referéncia de Equivaléncia e Similaridade: Belzona 1341, Belzona 1321,
Henkel e Loctite 7333 e 7325.

Descricao Técnica: Revestimento nanoceramico fluido e flexivel de alto
desempenho. Sua matriz nanoceramica acompanha a dilatagéo e contragéo
térmica dos metais sem trincar ou delaminar, forma uma blindagem nanoceramica
anticorrosiva e antierosiva com propriedade de barreira contra incrustacées
(biofouling) e redugao do atrito hidraulico. Base isenta de solventes, 100% livre de
VOC, de baixo odor, ndo inflamavel e ndo explosiva, descartando a necessidade
de produtos controlados e solventes de alto risco.

Aplicacao e Preparacao: Aplicavel por Airless utilizando bomba 100:1 da ITA
BOND-X ajustada a 6 bar de presséo de alimentacao. Exige perfil minimo de
rugosidade mecanica de 70 microns no substrato e limpeza quimica prévia
utilizando desengraxante ITA BOND-X.

Aplicacoes: Revestimento de protecao nanoceramica para obras vivas e obras
mortas de embarcagdes e estruturas navais, além de rotores, volutas de bombas
centrifugas, trocadores de calor, caixas de agua condensada, valvulas e
tubulacdes operando sob dinamica fluida intensa.




ITA BOND-X 2777 - BLINDAGEM NANOCERAMICA

Embalagens: Disponivel em embalagens de 1 kg, 5 kg e 15 kg.

Referéncia de Equivaléncia e Similaridade: Belzona 1321, Belzona 1341,
Henkel e Loctite 7325 e 7333.

Descricao Técnica: Revestimento nanoceramico de alta performance
desenvolvido sobre a mesma base quimica nanoceramica do ITA BOND-X 1102,
incorporando avancgos técnicos de desempenho. Promove blindagem
nanoceramica de tenacidade superior contra imersao fluida continua, cavitacéo
extrema, degradacao térmica e ataque de agentes quimicos agressivos.
Desenvolvido sem adicao de solventes, sendo isento de VOC, nao inflamavel,
nao explosivo e de baixissimo odor em ambientes confinados, eliminando a
dependéncia de produtos controlados ou solventes perigosos na aplicacao.
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Aplicacao e Preparacao: Aplicavel por Airless utilizando bomba 100:1 da ITA
BOND-X ajustada a 6 bar de presséao de alimentacao. Exige perfil minimo de
rugosidade mecanica de 70 microns no substrato e limpeza quimica prévia
utilizando desengraxante ITA BOND-X.

Aplicagées: Protecéo nanoceramica de superficies submetidas a cavitagcao
severa em sistemas propulsivos maritimos (lemes, pas de hélice, tubos de
telescépio), vasos de pressao, tanques de armazenamento e areas criticas
expostas a corrosao e erosao extremas.



SERVICOS DE RECUPERCAO DE PISOS E
TETOS COM SOLDA A FRIO




I SERVICOS EM BASE DE RADARES




SERVICOS EM BOMBAS, CARCACAS, VOLUTAS,
IMPELIDORES E ROTORES
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SERVICOS EM EIXOS PROPULSORES DE
NAVIOS




SERVICOS EM OBRAS VIVAS E OBRAS MORTAS
EM NAVIOS MILITARES E CIVIS




SERVICOS EM PORTAS BATEL PARA DIQUE
SECO




SERVICOS EM TANQUES DE TRANSPORTE
DE QUIMICOS, TANQUES DE VIATURAS DO
EXERCITO E TANQUES DE NAVIOS




SERVICOS EM TUBULAGC
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| SERVICOS EM SILOS PARA GRAOS ALIMENTICIOS

SERVICOS EM TANQUES PARA INDUSTRIA DE
PAPEL E CELULOSE
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f AVISO LEGAL E INFORMAGOES TECNICAS
Aviso de Propriedade de Terceiros:
As marcas, nomes comerciais, logotipos e cédigos de terceiros eventualmente tomados como referéncia pertencem exclusivamente aos seus
respectivos titulares de registro e sao utilizados neste material estritamente para fins de comparagao de equivaléncia e similaridade técnica de
aplicagéo, ndo implicando qualquer vinculo comercial, associacado, patrocinio ou endosso por parte de suas detentoras.
Aviso Legal de Aplicacao e Responsabilidade:
Todos os dados e recomendacgdes técnicas mencionados neste catalogo representam valores informativos obtidos experimentalmente em
testes de laboratério e campo. Devido a diversidade de substratos, perfis de rugosidade, métodos de preparacao de superficie e condi¢coes
ambientais de aplicacéo, os resultados praticos podem variar. O usuario é responsavel por realizar seus préprios testes preliminares para
confirmar a adequabilidade do produto para cada aplicacédo especifica. Os produtos das linhas de vedantes anaerébicos ndo sao
k recomendados para uso em sistemas de oxigénio puro ou em altas concentracdes.
Fator de Conversao
Grandeza Técnica / Parametro Unidade Métrica / Sl Unidade Imperial / Pratica | Equagao de
Engenharia
Viscosidade Dinamica mPa.s (miliPascal-segundo) cP (centipoise) 1mPas=1cP
Torque e Mgmento (Pequenos N.mm (Newton-milimetro) oz.in (Onga-polegada) 1N.mm '.0’14161
Diametros) 0z.in
Torque e Momento (Flanges / : 1 N.m = 0,73756 Ib.ft
N.m (Newton-metr: Ib.ft / Ib.in g .
Parafusos) (Mewton-msfro) o1 = 8,8507 Ib.in
= = e ; : 1 MPa =1 N/mm? =
Ten Pr Resisténci MP N/mm? i (Ibf/in? :
ensao, Pressao e Resisténcia a ou N/ psi (Ibf/in?) 145,038 psi
Resisténcia Linear ao Rasgo / .- o 1 N/mm = 5,7101
= N/mm (Newton/milimetr Ibf/in (Libra-for I .
Adeséo /mm (Newton/ etro) bf/in (Libra-forga/polegada) bffin
Forca e Carga Aplicada N (Newton) Ibf (Libra-forca) 1 N =0,22481 Ibf
Espessura de Filme Fino / s . mil (thou / milésimo de 1 mil =254 ym | 1
Pl m (micrébmetro / micron : :
Tolerancia Hm ((micrometro./ mieron) polegada) um = 0,03937 mil
. = . - s 1 mm =0,03937 in | 1
Dimenséao / Comprimento mm (milimetro) in (inch / polegada) in =254 mm |

Espessura de Revestimento
(DFT / WFT)

mm (milimetro)

pUm (micron)

1 mm = 1000 ym

Perfil de Rugosidade
(Ancoragem por Jato)

pum (microns - Perfil Sa 27%)

mils (milésimos de polegada)

70 ym = 2,76 mils |
100 ym = 3,94 mils

Rendimento / Cobertura
Volumétrica

m?/L (a 1000 yum /1 mm)

fté/gal (a 1 mil)

1m?%L a 1000 pm =1
m?/L | 1 L/m*mm

Pressao de Equipamentos
(Bomba Airless)

bar (Pressao de Alimentacao /
Fluido)

psi (Ibf/in?)

1 bar = 14,5038 psi |
6 bar x 100:1 = 600

bar = 8700 psi
Massa Especifica / Densidade . = 1 g/cm® = 8,3454
do Compésito g/cm? (ou kg/L) Ib/gal (Libras por galdo US) Ib/gal US
Vazao Volumétrica de L/min (Lit inut GPM (Galdes US inut L BS .GP';AL:/3’.78_54
Aplicacdo min (Litros por minuto) (Galdes por minuto) min | min =
0,26417 GPM

Rigidez Dielétrica / Isolamento

kV/mm (kiloVolt/milimetro)

V/mil (Volt/mil)

1 kV/mm = 25,4 V/mil

Temperatura de Servigo e
Aplicacédo

°C (Graus Celsius)

°F (Graus Fahrenheit)

°F=(°Cx1,8)+32|
°C=(°F-32)/1,8
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ITA BOND - X INDUSTRIA COMERCIO DISTRIBUICAO E SERVICOS LTDA
Avenida Imperial, 1350 - Galpao 3B - CEP - 12950-000 - Jardim Imperial
Telefone: (11) 2891 - 8743 - Celular: (11) 99103-2756
E-mail: contato@itabondx.com.br, r.durazzo@itabondx.com.br

www.itabondx.com.br » itabondx itabondx ¢ itabondx



